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N7 SIRKET PROFiLI

RS CMNC

MAKINA SAN. TiC. LTD. STi

RS CNC, 25 yillik sektor deneyimi ve kurumsal kimligi ile talagl imalat sektortunin ihtiyag duydugu
ylksek hassasiyetli CNC makineleri ve ekipmanlarinin tedariginde guvenilir bir coziim ortagidir.
Talasli imalat basta olmak tizere Tirkiye'de birgok sektortin tretim sireglerinde kalite ve verimliligi
artirmak amaciyla diinyanin 6nde gelen ureticileri ile is birlikleri yaparak yerli ve global misterilerine
gucli ¢oziimler sunmaktadir.

Xi'an Billows Precision Machinery Co. Ltd. tarafindan uretilen yiiksek kaliteli CNC torna
tezgahlarinin Turkiye'deki yetkili ve tek tedarikgisi olarak faaliyet gostermektedir.

“Kalite ve gliven” anlayisini merkeze alan RS CNC, ileri teknoloji makineleriyle tretim streclerini
guclendirmek isteyen firmalara deder katan ¢oziimler sunmaya devam etmektedir.



URUNLER

GANG TiPi TORNA TEZGAHLARI

CNC SERISi CNC20 / CNC20Y / CNC30 / CNC30Y

SNC SERISi SNC20 / SNC20Y / SNC30/ SNC30Y

YUKSEK HASSASIYETLI TARET TiP TORNA TEZGAHLARI

SQT SERISi SQT100 / SQT150 / SQT150M

TT200 / TT200M / TT200MS / TT200MY / TT200MSY
TT SERISI TT300 / TT300M / TT300MS / TT300MY / TT300MSY
TT400 / TT400M / TT400MS / TT400MY / TT400MSY
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SNC30

SNC30 Hassas CNC Torna Tezgahi, yiksek hassasiyet ve yiksek rijitlige sahip

kiicik boyutlu bir CNC torna tezgahidir. Mikro motorlar, elektronik, telekomiinikasyon,
konnektorler ve aletler gibi gesitli endiistrilerdeki orta ve kiiglik boyutlu hassas pargalar igin
yuksek verimli isleme gereksinimlerini genis ol¢ude karsilayabilir.




YUKSEK HASSASIYET & YUKSEK RIJITLIK & YUKSEK HIZ & ENERJi TASARRUFU

TORNA TEZGAHININ TEKNIK PARAMETRELERI

Maksimum Devir rpm 8000 / 6000
Maksimum Mil Merkez Yiiksekligi mm 60
Maksimum Gevirme Capi mm ®240
Maksimum isleme Gapi mm ®100
Maksimum isleme Boyu mm 100
Maksimum Gubuk Kapasitesi mm ®30
Hizl Hareket (X ekseni) m/dk 18
Hizli Hareket (Z ekseni) m/dk 18
Hareket (X ekseni) mm 260/310
Hareket (Z ekseni) mm 200/270
is Mili Gicii Kw 5.5Kw / 3.7Kw
Kater Olgiileri mm 13
Takim Boyutlari Delik Capi mm 20
Hizli Hareket (Y Ekseni) m/dk 15
Y Ekseni Hareket (Y Ekseni) mm 135
Matkap Aynasi Tipi 3XER16
1215(L)*1290 (W) *1650(H)(ARKAYA MONTE EDILMIS MOTORLU MiL)
Genel Boyutlar (UXGXY) - 1540(1)*1335 (W) *1650(H)(YAN MONTE MOTORLU ML)
1720(L)*1335 (W) *1650(H)(YAN MONTE MOTORLU MiL)
1400(L)*1290 (W) *1650(H)(ARKAYA MONTE EDILMIS MOTORLU MiL)
Makine Agirhgi Kg ~1300

Multi-Head Y Ekseni tasarimindan faydalanarak, cok amagli islemeler kompakt
bir alanda gergeklestirilebilir ve karmasik parcalarin islenmesine olanak tanir.
Y ekseni matkap aynasi: 3*ER16.

Ekstra Biyuk X ve Z Eksen Hareketi

Orijinal tasarimimiza dayanan SNC modelimiz, daha fazla takim montaj alani
elde etmek icin X ekseninin hareket mesafesini artirmistir. Ayni zamanda

Z ekseninin hareket mesafesini artirarak otomatik yiikleme ve bosaltma
sistemiyle daha guvenli bir sekilde ¢calisma imkani saglamistir.

Ergonomik Goriinim + Ayrilmig Otomasyon Arayiizi

Yeni nesil, yliksek hizli ve yiiksek hassasiyetli gang tipi tornamiz sade ve
modern goriinimdi ile birlikte cesitli otomasyon ¢dziimlerinin her an kurulmasina
olanak taniyan 6zel otomasyon arayiizlerine sahiptir.

Mil Yapilandirmasi

Kompakt bir yapiya, diisiik titresime ve minimum termal
degisimlerine sahip yag sogutmali ve sabit miknatisl
senkron motorumuz 8000r/dak'dir;
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BILLOWS

COK YONLU KULLANIM SECENEKLERI

Standart Segenekler: @  Istege Bagl Segenekler Mevcut Degil

Yayli Pens (Pnomatik)
Yayli Pens (Hidrolik)

4"/5" Hidrolik Ayna
Diyafram Ayna
Genisleyen Mandrel Pens
LED Makine i¢ Aydinlatmasi
Tesviye Pedleri ve Ankraj Civatalari
Standart Takim Tutucu Seti
Ayar Takimi Seti
Merkezi Yaglama Sistemi

Takim Tezgahi
Ana Unitesi

Pnomatik Sikma Cihazi
3 Renkli Sinyal Kulesi

O ® © 6 6 €6 €6 €6 O O O O @

Cubuk Besleyici

O OC e @ @ @ ®§ &§ 6§ O O O OC @

Otomasyonla

ilgili Bilesenler Otomatik On Erisim Kapisi

Gantry Robot Sistemi
Eklemli Robot Sistemi
E-Stop Fonksiyonu

Guvenlik Ayak Pedali Anahtari
Bilesenleri

\
°

Asin Yik Korumasi
Kapi Kilidi
Spindle Hava Sogutma Unitesi
Standart Sogutma Sistemi

O @ O @ O

|

Arkadan Tahliyeli Kaziyici Konveyor

Sogutma Sistemi Talas Toplama Haznesi
Bilesenleri ve

dzellikleri Yag Buhari Emici

Sogutma Tanki Modeli (2-15)
Sogutma Tanki Modeli (2V-40)
Mil Arka Yag Gikis!

Takim Arka Yag Cikis! O @) O

O OO OO @@ O @ O @@ OO OCOCe e e 0 ©#¢ 06 6 O OO OO e

O O @€ O OO @ e O @ O e

O O O O O O e

Ozel Konfigiirasyonlar: Ozellestirilmis islevler ve belirli miisteri gereksinimlerini karsilayacak sekilde uyarlanabilir.

> SNC TEKNIK DETAYLAR

M
| Maksimum Gevirme Capi
“‘ Y Stroke
| $100 —

r‘“ Maksimum isleme Gapi

E— |
}
|
|

— |

9
|
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r

Y Etkili Vurus

'y
Standart Adaptor \ ,‘ [t

|
i1
1

i

1 Maksimum Sikma Gapi Stroke 230 (Y Ekseni) E .
Stroke 270

e

J
60 ]_
Merkez Yiksekligi
Stroke 155
B

—t

Stroke 155




Yiiksek Diizeyde Otomasyonu Destekleyen Zengin Yapilandirma Segenekleri

Kontrol Eksen Yapilandirmalari

Konumlandirma

Konumlandirma

Ekseni Xz Ekseni
Es Zamanli Kontrol il Mils1 il
Edilen Eksenler: 3 Eksen Dodrusal X-Z Diizlemi
A g (Telafi Edilebilir)
Interpolasyon . .
el X-Z Diizlemi
(Telafi Edilebilir)
Minimum Komuta Birimi lum
Minimum Kontrol Birimi lum

Ekran
Motor

Harici iletigim Arayiizii
Giris Yontemi

Programlama Yontemi

Maksimum PLC
Program Depolama Kapasitesi

Enterpolasyon Fonksiyonlari

Maks. Takim ve
Ofset Yayisi

Manuel ilerleme Hizi Gegersiz Kilma

Minimum Ayar ve Hareket Birimi

Veri Yedekleme
Kesme ilerleme

Rapid ilerleme

1/0 Arayiizler

Goriintlileme Dilleri

> SNC TEKNIK DETAYLAR

10,4” Renkli Ekran Unitesi

3
XZ
MilS1
Dogrusal X-Z Diizlemi
¢ (Telafi Edilebilir)
Dairesel X-Z Diizlemi
(Telafi Edilebilir)
0.1um
0.lum

10,4" Renkli Ekran Unitesi

3X Asiri Yiik kapasiteli, Referans Gerektirmeyen Absolute Enkoderlere Sahip

Ethernet ve USB Arayiizleri

Calisma Modlari: MDI, Otomatik, Manuel (Jog)
El Carki, Referans Donlisi

Gevrimici ISO Programlama

24000 Adim

isleme Fonksiyonlari: Dogrusal, Merkez/Orta Nokta Dairesel
Helisel interpolasyon, Hassas Yiizey Optimizasyonu
Yiiksek Hizli isleme (HSM) Ayarlari vb.
96/256
0.1/0.01/0.001mm
1um/X,Z
Guic Kapatma Korumali Kalici Bellek

0%-150%
0%-100%

Ethernet-USB Uizerinden Gift Yedekleme

Gince, ingilizce ve Diger Diller

T

Ethernet ve USB Arayiizleri

Calisma Modlari: MDI, Otomatik, Manuel (Jog)

El Carki, Referans Doniisi

Gevrimici ISO Programlama

24000 Adim

isleme Fonksiyonlari: Dogrusal, Merkez/Orta Nokta Dairesel
Helisel Interpolasyon, Hassas Yiizey Optimizasyonu

Yiiksek Hizli isleme (HSM) Ayarlari vb.

60/256
0.1/0.01/0.001mm

1um/X,Z

Guc Kapatma Korumali Kalici Bellek

0%-150%

0%-100%

Ethernet, USB Depolama Yedekleme, CF Kart

Gince, ingilizce ve Diger Diller

www.rscnc.com.tr
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BILLOWS

SABIT MIKNATISLI SENKRONIZE
IS MiLi MOTORU

Yiiksek Hiz ve Hassasiyet

- Serideki tim modeller, yliksek performansli elektrikli miller kullanir ve akilli sogutma cihazlariyla donatilmistir.

Mil, minimum titresim ve sabit bir sicaklikla ¢alisarak ylksek hizli ve yiiksek hassasiyetli isleme olanagi saglar.

- CNC sistemi, popliler yeni nesil sistemler, FANUC sistemleri vb. ile yapilandirilabilir.

Sistem, gliclii iglevleri, basit programlamasi ve giivenilir performansiyla misterilerin kolayca kullanmasini saglar.

- Kayis tahrikli millerle karsilastirildiginda, doniis sirasinda daha az titresim, daha yiiksek hassasiyet ve daha diisiik gii¢ tiiketimi sunar.
- Akill sogutma sistemi, mili sabit bir sicaklikta tutarak termal yer degistirmeyi en aza indirir.

KONVANS]YONEL YUKSEK PERFORMANSLI
KAYIS TAHRIKLI MOTOR IS MiLI MOTORU

1S
< Kayig Tahrikli
KAYIS X 1.0 Motor
© .
MAKARA 7] Yiiksek Performansli

) AR
= Is Mili Motoru

MiL MOTORU 8

0.5|
Daha Yiiksek
Hassasiyetin Peginde
0 0.5 1.0 15 2.0

Yiizey Hassasiyeti (um)

Disli ve Kayis Gibi Titresim Kaynaklari Olmayan Dahili Motor




Yiiksek Hassasiyet, Yiiksek Rijitlik, Yiiksek Verimlilik

KENDI GELISTIRDIGIMIZ 8/12
ISTASYONLU VE AGILI TARET

- Xi'an BILLOWS Precision Machinery Co., Ltd. tarafindan tasarlanan
8 ve 12 istasyonlu taretlerimiz Non-Lift Rotation yonteminini kullanir

ve ariza riskini azaltir.

- indeksleme esnasinda clamp-unclamp isleri gergeklestirebilecek
kadar yiiksek hizda tasarlanan taretlerimiz takim degistirme ve bosta

gecen sireleri azaltarak ¢evrim siiresinin kisalmasina yardimci olur.

Oge Parametresi

Takim Takma Yontemi - Sabit Civata Tip

Maksimum takim sayisi 12
Kater boyutlari 25mmx150mm
Delik delme kater boyutlari 40
Taret indeksleme siiresi /(1 adim) 0.23S
Taret indeksleme siiresi /(1 adim) 0.63S

TUM SERILERDE STANDART
PROGRAMLANARBILIR SERVO PUNTA

Taret, takim tutucunun montajini kolaylastiran

4 civatal yiiksek rijitlikli bir sabitleme yontemi
kullanir. Bitigik takim uglari arasindaki mesafe
nispeten byiiktir ve bu da ug yiizey ve kontur
isleme icin genis bir isleme ¢api saglar. Eslestirme
icin 24 istasyonlu bir segenek de mevcuttur.
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SOT100

Té#im modellerimiz, yiiksek hiz ve yiiksek
\assasiyetli isleme icin ¢calisma
esnasinda dislk titresim ve verimi
sogutma saglayan ekipmanlar ile
donatilmigtir. Ergonomik govde
tasarimimiz kullanici dostu kullanim
,  Ozellikleri ve daha kolay bakim imkani
‘htanlr.

4
1|‘I'+

EGIK BANKO GOVDE / YUKSEK RIJITLIK, YUKSEK HIZ
W Govde yapisi, agir galisma kosullari ve kesme islemi sirasinda yiiksek hassasiyet ve stabilite
saglamak igin statik ve dinamik kuvvet testleri ile dogrulanmistir.

M Her eksen, takim tezgahinin hareketli pargalarinin yiiksek hizda hareket etmesini saglayan
hassas bilyali kizaklar ile donatiimigtir. .

M TiUm hareketli pargalar, merkezi otomatik yaglama sistemi sayesinde uzun stirekli -
ve glvenilir galismayi garanti eder.

GUGLU SERVO TARET / YUKSEK TAKIM DEGISTIRME HIZI

B Taret donust, herhangi bir pozisyonda takim degistirme siresini en aza indirmek -—H'.
icin 6zel bir kontrol modu benimseyen bir servo motor tarafindan kontrol edilir. .

M Taret destegi, kesme sirasinda destegin rijitligini maksimum diizeyde
garanti eden biyik safth bir tasarima sahiptir.

M Tum takim tutucular yiiksek mukavemetli vidalar ve kama yuvali baglantilar
kullanarak yuksek rijitlik ve glivenilirlik sunar.

iS MiLi MOTORU - YUKSEK HIZ - YUKSEK HASSASIYET

W Kayis tahrikli millerle karsilastinldiginda, doniis sirasinda daha az titresim,
daha yuiksek hassasiyet ve daha dustik gig¢ tiketimi saglar.

B Akili sogutma sistemi, is mili ve ekipmanlarinin termal
degisimlerini minimum seviyeye indirir.

PROGRAMLANABILIR SERVO KONTROLLU PUNTA

M Punta hareketi kontrol linitesi tizerinden M kodu ile programlanarak
otomatik ve yliksek hassasiyetli kontrol saglanir.

M Parca isleme sirasinda ihtiyag duyulan itme kuvvetine gore esnek bir sekilde
programlanabilir ve kontrol edilebilir.

I



isleme
Kapasitesi

Eksenler

is Mili

Taret

Punta
(Opsiyonel)

Glig/Hava

Olgiiler

Kontrol Unitesi

iLous CEIEET

Maksimum Cevirme Capi
Max. isleme Gapi
Max. isleme Uzunlugu
is Mili Delik Capi
X Ekseni
Z Ekseni
Hizl Hareket (X Ekseni)
Hizl Hareket (Z Ekseni)
Ayna Gapi
Maksimum Devir
Mil Tipi
is Mili Delik Gapi
is Mili Giicii
Taret Tipi
Takim Sayisi
Torna Kater Olgiileri
Delik Takimi Olgiileri
Taret indeksleme Siiresi
Maksimum Mil Hizi

Frezeleme Yetenegi

Punta Hareketi
Koniklik Ozellikleri
Gug Kaynagi Kapasitesi
Hava Beslemesi
Makine Yiksekligi
Taban Alani
Makine Agirhg

mm
mm
mm
mm
mm
mm

m/min

m/min
inch

rpm

mm

Kw

mm
mm
sn/setp
rpm
mm
mm
mm

mm

KVA

Mpa

mm
mm*mm

T

$450
$300
260
45
150+15
270

8istasyon
8

20*20
$32

20

1700
1670*1563
~2.2
HNC

A

540
$420(380) 420
325 550
51
210+20(190+30) 210+20
350 560
30
30
8
4500
A2-6
$62
11/15
12istasyon 12istasyon BMT45
12 12
20*20(25*25) 25*25
$32(40) $32
0.2s
4000
Delme: 20
Frezeleme: 20
Kilavuz Gekme: M16*2.0
325 550
MT4
28 30
>0.5
1749
1812*1658 2112*1658 2412*1658
~3.8 ~4.5
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BILLOWS

YUKSEK DERECEDE OTOMASYONU DESTEKLEYEN
ZENGIN, ISTEGE BAGLI YAPILANDIRMALAR

OTOMATIK ON KAPI TAKIM OLGCME PROBU

On kapi kademeli olarak ii¢ ayri hizda ayarlanabilir ve otomatik is pargasi igsleme degisiklikleri veya takim degisiklikleri
olarak agilip kapanir. Dahili basing sensori bir zorlanma sirasinda takimin prob ucuna dokunmasi yeterlidir.
algiladiginda hareketi otomatik olarak durdurur. Ayrica basing Takim verileri otomatik olarak CNC ofset sayfasina kaydedilir
yerine hareketi kontrol edebilen sensérleri kullanilabildigi &zel ve takim hazirlama stireleri kisalir.

otomatik acilip kapanan kapilar da mevcuttur.

w

YAG VE SU AYIRICI YAG BUHARI TOPLAYICI

Kesme sivisindan yag ve suyu ayirmak, sogutma sivisini iyonizasyon tasarimi sayesinde yag buharinin %99'unu isleyebilir.
temizligini artirmak, ekipman korozyonunu azaltmak ve islem miktarina gére ayarlanabilr ve bdylece saglikli bir atélye
hizmet 6mriini uzatmak igin kullanilir. Kompakt yapisi ve ortami saglar, takim tezgahinin kullanim émriini uzatir.

kolay bakim imkani ile CNC takim tezgahlarinin gevre ve
enerji tasarrufu gereksinimlerine uygundur.

i




Kompleks SQT Torna-Freze Makinesi

COK YONLU KULLANIM SECENEKLERI

Standart Segenekler: ®  Istege Bagli Segenekler: O Meveut Degil: —

6 inglik igi Bos Hidrolik Mandren ®
8 inglik ici Bos Hidrolik Mandren
Yayli Pens O

Mil Hava Contasi —

Takim Tezgahi LED Makine i¢ Aydinlatma

Ana Unitesi )
Tesviye Pedleri ve Ankraj Civatalari

Standart Takim Tutucu Takimi

Ayarlama Araci Seti

Kuyruk ve Merkez MT No.4
3 Renkli Sinyal Kulesi

Arag On Ayarlayicisi

On Otomatik Kapi
Otomasyonla ilgili
Bilesenler Gantry Robot Sistemi

Acil Durdurma Fonksiyonu
Acil Durdurma Fonksiyonu

Ayak Pedali Anahtari

Glvenlik

e Asin Yik Korumasi

Kapi Kilidi
Acgma/Kapatma Onayi
Mil Su Sogutma Sistemi
Standart Sogutma (550W)

Yiiksek Akigl Sogutma (750W)

Sogutma Sistemi
Bilesenleri
ve Ozellikleri

Kaziyici Konveyor (Arkadan Bosaltma)
Kaziyici Konveydr (Yandan Bosaltma)
Cip Toplama Kutusu
Yag Buhari Toplayici
Yag-Su Ayiric

Yiiksek Basingl Sogutma (30kg)

Yiiksek Basingl Sogutma (50kg)

O O O O O O O O @6 O 6 06 06 @6 @6 O O O @€ O 0 @ @ @ ©¢ O o O

O O O O O O O O @@ @6 O 6 0 06 @0 06 O O O o
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BILLOWS

KONTROL SISTEMI

Kontrol Edilen Eksen Sayisi
Minimum Komut Birimi

Minimum Kontrol Birimi

Ekran

Motor

Harici Iletisim Arayiizii

Giris Yontemi
Programlama Yontemi

Maksimum PLC Program
Depolama Kapasitesi

interpolasyon Fonksiyonlari

On izleme Blok Sayisi

Maksimum Takim /
Takim Kenari Sayisi

Manuel ilerleme Hizi Gecersiz Kilma
Yardimci Fonksiyonlar
Minimum Ayar ve Hareket Unitesi
Veri Yedekleme
Kesme ilerleme
Rapid ilerleme
1/0 Araylzler
Ekran Dilleri

3/4/5
0.001mm 0.0001mm

0.001mm 0.0001mm

10,4" Renkli Ekran Unitesi

Mutlak Kodlayici ile 3x Asiri Yiik Kapasitesi
(Kalict Konum Tutma)

Ethernet

MDI, Otomatik, Manuel (Jog), El Carki, Referans Doniisii

Cevrimigi ISO Programlama

24.000 Adim

Merkez/orta noktadan dogrusal, dairesel enterpolasyon
helisel, hassas ylizey optimizasyonu, yiiksek hizli igsleme ayarlari vb.

1000 /

96/256 128/256

0.1/0.01/0.001mm
M/T/S
lum/x,Z
Gug Kapatma Korumali Kalici Bellek
0%-150%
0%-100%

USB USB, CFKarti vs.
Gince, ingilizce vs.

| 2 SQT100 TEKNIK DETAYLAR

91 6" Ayna 37_6"Ayna g0

N
ro L N\
L —l—F | Z Ekseni Stroke
L/ 169

i

Y 6" Ayna
0300

Maksimum Cevirme Capi

X Ekseni Stroke

10 70—

Z Ekseni Stroke[ ™7




>

SQT150(350/SS0) TEKNIK DETAYLAR

370

6540

»  SQT100 OLCULERI

Yan Cikigh Talag Konveydri

Kontrol Sistemi Ozellikleri, Teknik Detaylar ve Olgiiler

103 8" Ayna 33 8"Ayna
540
@23 =
|| 350 (560)
210 g5 | lmu =
{ | 8"Ayna RN— — =fa
g
P i) H L]
88 FaEffes
. 88 U7 |
£ 5
N = Qo
Maksimum isleme Gapi 2 s __d109]_ 325 (550
$
w
>

80 (360 Tools)
100 (370 Tools)

_rj Mi%lli\i/l’eirkezi

Stroke

Yan Cikish Talag Konveyori

1

Yan Cikish Talas Konveyori

10" Ayna ‘%\ \
f LY |
o Iuﬁ
g ﬁ == g 8 [ : E B e
M IR mea=7
m 1508 14 1487
- 1M 1160 (+b50em) | T
SQT150(350/550) OLCULERI
Yaﬁn Cikisli Talag Konveyori _m_ Mil Merkezi
b — o ”777‘%“ ! ﬂ’i \,ﬂ
=l \ U
(OB ]
3 - = g k
i ] '8 g
i Hlimkis
g_l' ________ i yi E
L | U |
1 1700 (2000) b1 1582
e 100 (#1200 | 1458 F0(H 0} |

Yan Cikigl Talas Konveyori

1748

. Mil Merkezi

Yan Cikisl Talag Konveyori

k)
\

\ i,
A ELLOWwE I:] 4 ;
v 105 0
— g = " E
N . T E
] b2 | [ 8
1 i ] ] hl 1502 N
TN 100 (+15Mm} | L 168

L §70e1 550}

154
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TT200

Tidm modellerimiz, yiiksek hiz ve yiiksek
hassasiyetli isleme i¢in ¢caligsma esnasinda
diisuk titresim ve verimi sogutma
saglayan ekipmanlar ile donatiimigtir.

Ergonomik govde tasarimimiz kullanici
dostu kullanim 6zellikleri ve daha kolay
bakim imkani tanr.

_TEZGAH VE EYER YAPISI - AKILLI PUNTA BASLIGI
AKILLI SU SOGUTMA YUKSEK SERTLIK, YUKSEK HIZ [ ] (OPSIYONEL) ®

H Coklu mod segimi B Agir kesme ve yiiksek hizli kesme sirasindayiiksek hassasiyet M Servo Motor Kontrolii
B ve stabiliteyi garantilemekicin tezgah yapisi statik ve dinamik .
M Akilli Su Sicaklik Kontroli stresanalizi ile test edilmistir. B NC Sikma Kontroli
| Enerji Tasarrufu ve Cevre Dostu B Takim tezgahi hareketli pargalarinin yiiksek hizli performansini || Kolay Hassasiyet Ayari
elde etmek igin tim eksenlere hassas lineer kizaklar . -
B Dusuk Gurultu yerlegtirilmigtir. M Yiksek Rijitlik

M Tum hareketli pargalara merkezi otomatik yaglama sistemi
uygulanarak uzun vadede giivenilir ve
kesintisiz galigma saglanir.

HASSAS SERVO TARET K/

M En Hizl Takim Degistirme Hizi: 0,2 sn
M Servo Motor + Hassas Ug Dis + Hidrolik Kilitleme

B Yiksek Hassasiyet, Yiiksek Yiik Kapasitesi,
Kararli ve Glvenilir

BUILT-IN ve SABIT MIKNATISLI

DIRECT-DRIVE MOTOR

M Nominal Tork 220NM, Hizli Tepki

W Maksimum Gii¢ 26 kW Kalici Miknatisli
Senkron Motor
M Hiz 3500 dev/dak

M Entegre Yapi, Yiiksek Rijitlik
M Servo Motor + Hassas Ug Dis + Hidrolik Kilitleme

W Aktif su sogutma, diislk 1s1 yayilhmi ve
diislik termal degisim kaynakli deformasyon

M Dahili Sensorler, Akilli Kontrol, Enerji Verimliligi




Max. Gevirme Gapi mm $600 $620

isleme Max. isleme Gapi mm 420
Kapasitesi Max. Isleme Uzunlugu mm 600/1200 550/1150 930/1520
is Mili Delik Gapi mm $51 74
Y Ekseni mm 210+20
Eksenler X Ekseni mm 610/1210 560/1160 950/1540
Hizl Hareket (X Ekseni) m/min 30
Hizl Hareket (Y Ekseni) m/min 30
Ayna Gapi inch 8 10
Maksimum Devir rpm 4500 3500
is Mili Mil Ozellikleri A2-6 A2-8
is Mili Delik Gap mm $62 $91
is Mili Giicii Kw 15/18.5 18/22 22/26
Taret Tipi 12istasyon
Takim Sayisi 12
Taret Torna Kater Olgiileri mm 25*25
Delik Takimi Olgiileri mm 40
i Taret indeksleme Siiresi sec/setp 0.2s
1‘[ = Punta Punta Hareketi 600/1200 550/1150 930/1520
B (Opsiyonel) Konik Ozellikleri MT5
Giig/Hava GugHKaaVyangi;:;an[j::tem ;\: 28 2255 40
Makine Yiksekligi mm 1780 1996
Olgiiler Taban Alani mm*mm 2500*1960/3200*1960 2900*2037/4030*2314
Makine Agirhgi T ~4.5/5.5 ~4.5/5.5 ~5.5/6.5
Kontrol Unitesi HNC

Y www.rscnc.com.tr 1o
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Genis Model Yelpazesi

TT serisindeki tim modeller frezeleme fonksiyonlariyla donatilmistir. 200/300/400 serisi,
farkl 6zelliklere sahip dahili elektrikli is millerine sahiptir. Y ekseni konfiglirasyonlari,
ikinci is mili konfiglirasyonlari ve punta konfigiirasyonlari ile mevcuttur ve iretim
gereksinimlerine gére uygun modellerin segilmesine olanak tanir.

5 i A plek DMIi_Ik ilerleme ilerleme éhZ!I ilerleme (;m!l gll!l GH'Z!' é"l!' Ayna
i evirme sleme sleme eli X Ek: 71 Ekseni) ecis Ek ecis ecls ecis ecis Boyut
Birim Capi Capi Uzunlugu Capi (XEksen)  (Z1Eksen) o eisen)  (ERSEM) (e (21 Evseni) (22 Eksen) (¥ Ekeen) DOV

mm mm mm mm mm mm m/min m/min m/min  m/min  m/min  m/min inch

600/1200
I —

610/1210
550/1200 M@ B600

420  550/1150 210+20 | 560/1160

o74 g e —

950/1500 620 930/1520 950/1540

TT200M

B 190420 1 I

TT200MS

580/1230

550/1200 W @600 ®380  525/1190 @51 [ 535/1200 I

TT200MY

190+45 .
(Single - I

TT200MSY

Acting) 580/1230

TT300M

B 190420 1 I

530/1180

TT300MS

550/1200 B ®600 @380 475/1140 @74 [ e—m‘S5/1150 m——

TT300MY

190+45

+50
(Single I

TT300MSY

Acting) 530/1180

TT400M

B o040 1 I

TT400MS

830/1520

850/1500 W @620 ®420  830/1520 @74 I G50/1540 I

LRE
190+50
1 (Single
Acting)

1 I 75 |

TT400MSY

830/1520

17

g 3500 g A28 g @91

Mil Mil is Mil
Maksimum & elikeri Deligi Motor
api Glicl

pm mm Kw

4500 A2-6

62 15/18.5

@91

@91




TT SERiSi TORNA-FREZE TEZGAHI

Sub-Spindle v Sub-Spindle - Spil

Ayna Sub-Spindl o-Spindle  Sub-Spindle X

Boyuwu  Maksimum SEOSBACE “MilDeligi  IsMili  TaretTipi
et Gapi Motor Giicii

inch rpm mm Kw

12T

BMT55

BMT55

15/18.5

15/18.5

Takim
Sayisi

12

12

Tornalama
Takimi
Saft
Boyutu

mm

25*25

25*25

TT SERISI

Delme Taret
Gubudu  jndeksleme
Capi Siiresi

mm

sec/setp

®40

®40

oz ] 4000

TT200 / TT200M / TT200MS / TT200MY / TT200MSY
TT300 / TT300M / TT300MS / TT300MY / TT300MSY
TT400 / TT400M / TT400MS / TT400MY / TT400MSY

Frezeleme
Capt

mm

i DRILLING:End Mill:TAPPING:

$20 ®20 M20*2.5

DRILLING:End Mill: TAPPING:
®20 ®20 M20*2.5

DRILLING:End Mill: TAPPING:
®20 ®20 M20*2.5

Giig
Punta ;
ilerlemesi  Konik Ozellikler ~ Kaynadi

mm

600/1200

550/1150

930/1520

550/1200

550/1200

500/1150

500/1150

500/1150

MT5

MTS5

MT5

MT5

MT5

Hava Makine Taban Makine
Kapasitesi Temini Yiiksekligi Alani Agirhg
KVA Mpa mm mm*mm T

~4.5/5.5
25001960
17808 ) /320071960 SYNTEC
~4.5/55 /

FANUC

0.5k

290072037

1996 /4030*2314

SYNTEC

/
FANUC

| g7 —

=S8 gynrec
2500*1960

20.5 I I /

1960
~52/62 FANUC

W 19% 1

SYNTEC

/
FANUC

www.rscnc.com.tr
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KONTROL SiSTEMI

Kontrol Edilen Eksen Sayisi
Minimum Komut Birimi

Minimum Kontrol Birimi

Ekran

Motor

Harici iletisim Arayiizii

Giris Yontemi
Programlama Yontemi

Maksimum PLC Program
Depolama Kapasitesi

interpolasyon Fonksiyonlari

On izleme Blok Sayisi

Maksimum Takim /
Takim Kenari Sayisi

Manuel ilerleme Hizi Gecersiz Kilma
Yardimci Fonksiyonlar
Minimum Ayar ve Hareket Unitesi
Veri Yedekleme
Kesme ilerleme
Rapid ilerleme

1/0 Arayuzler
Ekran Dilleri

OTOMATIK KAPI

3/4/5/6/7
0.00Ilmm
0.001mm

0.0001mm
0.000Imm
10,4” Renkli Ekran Unitesi

Mutlak Kodlayicr ile 3x Asir Yiik Kapasitesi
(Kalici Konum Tutma)

Ethernet

MDI, Otomatik, Manuel (Jog), El Garki, Referans Doniisii

Cevrimigi ISO Programlama

24.000 Adim

Merkez/orta noktadan dogrusal, dairesel enterpolasyon
helisel, hassas ylizey optimizasyonu, yiiksek hizli igleme ayarlari vb.

1000 /
96/256 128/256

0.1/0.01/0.001mm
M/T/S

lum/x,Z

Gli¢ Kapatma Korumali Kalici Bellek
0%-150%
0%-100%
USB USB, CFKarti vs.

Cince, ingilizce vs.

ARA YATAK

OLCME PROBU



TT SERiSi TORNA-FREZE TEZGAHI

MAKINELERIN PRATIK VE
UYGUN MALIYETLI KONFIGURASYONU

Standart ® istege Bagh O Mevcut Degil: —

6 inglik Cukur Hidrolik Mandren (] — —
10 inglik Gukur Hidrolik Mandren
12 inglik Gukur Hidrolik Mandren

O
o @
o @

Yayh Pens

Mil Hava Contasi
Takim Tezgahi LED Makine ig Aydinlatmasi

Ana Unitesi . . .
Tesviye Pedleri ve Ankraj Civatalari
Standart Takim Tutucu Takimi
Ayar Takimi
Punta ve Merkez MT No.4
3 Renkli Sinyal Kulesi
Arag On Ayarlayicisi

Otomasyonla Ilgili Gubuk Besleyici

Bilegenler On Otomatik Kapi
Gantry Robot Sistemi
Acil Durdurma Fonksiyonu
Ayak Pedali Anahtari

Giivenlik Asiri Yiik Korumasi

Bilesenleri

Kapi Kilidi

Acma/Kapatma Onayi

O © € ® ®§ O O O O e O © 06 0 0 o

Mil Suyu Sogutma Sistemi
Standart Sogutma (550 W)

Yiiksek Akigli Sogutma (750 W)
Kaziyicl Konveyor (Yandan Tahliye)

® O © ® O @ @0 ©§ O O O O o0 @06 0 0 o

Sogutma Sistemi
Bilesenleri
ve Ozellikleri Talas Toplama Haznesi

Kaziyici Konveyor (Arkadan Tahliye)

Yag Buhari Ayirici
Yag-Su Ayiric
Yiiksek Basingli Sogutma (30 kg)

O O O O OO OO e e O e 0606 6 OO O O®®@OC ee o 0 0 O

O O O O O O O 0O e

O O O O O

Yiiksek Basingli Sogutma (70kg)

Ozel konfigiirasyonlar: Ozel fonksiyonlar ve projeler icin kullanici gereksinimlerine gére ézellestirilebilir.

SERVO KONTROLLU PUNTA YUKSEK HASSASIYETLI iS MilLli

Y www.rscnc.com.tr
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Makine Modellerinin Calisma Diyagrami

P TT400 SERISI SEMASI

6620

aksimum Gevirme Gapi

13

<}

10" Ayna

10" Ayna

950 (1540
Z Ekseni Stroke

P

210

—=n

=

MT5/MT4 Agir Hizmet
——

!
i

X Ekseni Stroke 39

2,

=

F

930(1520)
Stroke

(100 |_ 185

» TT400M/MS SERISi SEMASI

\ 6620
——— Maksimum Gevirme
/t‘ N Capi
—— \
NN
D L\
A \
—t | |
/o
s /
/ ©254
— / 10" Ayna
Y

Maksimum isleme Gapi

13

8

10" Ayna

10" Ayna

850(1540)
Z Ekseni Stroke

230

11

1

X Ekseni Stroke

I
i

103 8" Ayna

]

r

830(1520
Sub-Spindle Punta Hareketi

» TT400MY/MSY SERISI SEMASI

6620

Maksimum Gevirme Capi

S AR \\
N 0254
)
/ | ]
N
/

10" Ayna

113

10" Ayna

850(1540)
Z Ekseni Stroke

|20

240

———

X Ekseni Stroke

830(1520)
Sub-Spindle Punta Hareketi

103 8" Ayna

www.rscnc.com.tr >
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» TT200, 300 M/MS SERISIi

Yan Cikisli Talag Konveyori

]

1780
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1947

153 685

2500 (3200)

1420

576

Mil Merkezi

]

1050

1280

» TT200MY/MSY, 300MY/MSY SERISI

Yan Cikigl Talas Konveyori

576
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1960
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Makine Modellerinin Olgiileri

1996 (2100)

Yan Cikigl Talas Konveyori

i

» TT400-1500 SERISI

390

Mil Merkezi

Yan Cikigli Talas Konveyorii

1996 (2100)

i
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