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HAKKIMIZDA

RS CNC olarak 25 yillik tecriibemizle talash imalat sektoriine
yonelik CNC makineleri ve ekipmanlarinin tedariginde giivenilir bir
¢oziim ortagi olmayi siirdirilyoruz. Kuruldugumuz giinden bu yana,
imalat¢i firmalarin ihtiya¢ duydugu makineleri yiiksek kalite,
maksimum verimlilik ve optimum maliyet prensipleriyle sunarak
sektorde fark yaratiyoruz!

Misterilerimize diinya standartlarinda CNC Sektorde onci bir konumda olmayi hedefleyerek,
makinelerini sunarak uretim sireclerini musterilerimize sadece yuiksek kaliteli Griinler
desteklemek ve verimliliklerini artirmak. sunmakla kalmayip ayni zamanda mikemmel
Miigteri memnuniyetini odak noktamiz yaparak, musteri hizmeti saglamak. Yenilikgi ¢oziimlerimizle
sektorde glvenilir ve yenilikgi bir tedarikgi musterilerimizin basarilarina katkida bulunmak.

olarak taninmak.

Genis iiriin yelpazemizdeki her bir makine, yiiksek endiistri
standartlarina uygun olarak iiretilmis ve titizlikle kontrol edilmistir.
Miisteri memnuniyetini 6n planda tutarak hizli ve giivenilir bir sekilde

siparislerinizi karsiliyoruz.
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TEK YETKILI P ONC BAYii

Firmamiz, endiistriyel isleme ekipmanlari konusunda sektordeki

oncii markalardan biri olan PONC'un Tiirkiye'deki glivenilir tedarikgisi
olarak faaliyet gostermektedir. PONC'un yiiksek kaliteli CNC isleme merkezleri,
miisterilerimize kesintisiz ve hassas lretim ¢6ziimleri sunmamiza olanak taniyor.

Profesyonel ekibimiz ve kapsamli hizmetlerimizle, PONC'un ustiin performansli
makinelerini tedarik etmek ve teknik destek saglamak konusunda
miisterilerimize glivenilir bir is ortagi olarak hizmet veriyoruz.

() URUN KALITES )  GENi§ URUN YELPAZESI

() HIZLITESLIMAT ()  MUSTERI ODAKLI HiZMET

() MALIYETTASARRUFU ()  DENEYIM & GUVENILIRLIK
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P ONC SiRKET PROFiLi

0 2024'ten Gelecege

Her Zaman Miisteri Odakh
Changzhou Fabrikasi 2021'de faaliyete gecti.
/l Satislar 120 milyon dolari asti.
T4 2018-2020

Yeni Proje

Aliminyum profil isleme pazarinda lider!

Agir is makineleri goriiciye cikti.

2016-2017
- Made in China

Elektrikli arag sektorline girdi.
Gin Mali 2025 geleceginin pilot ve gdsteri kurulusu.

2012-2015

Yeni Fabrika

Otomotiv/Havacilik alanina girdi.

Foshan fabrikasinda tiretim kapasitesi artirildi.

A 2009-2011
Daha Yiiksek Performansa Sahip PY Serisi

Glines fotovoltaik alanina girdi

Sirket, ulusal diizeyde yiiksek teknoloji sirket 6duliine layik gorilda.
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PVLB SERISI

Tapping Center

PONC
PVLB-T6

PVLB-TE
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® Tayvan markall 3 Eksen lineer kizak ile yiiksek hiz ve yiiksek hassasiyet.
® Yiiksek hizli is mili motoru, is milini dogrudan tahrik eder, bu da daha

BT30-BT40

yiiksek isleme verimliligine ve daha iyi isleme yiizeyi kalitesine

sahiptir.

® Standart servo takim magazini, hizli ve stabil takim degisimi.
= Fanuc OiMF+ ve Mitsubishi M80 kontrol iiniteleri.

= 4. ve 5. Eksen hazirlig.

Makine Ozellikleri

EKSEN HAREKETLERI PVLB-T6 PL-V6

X-Ekseni 600 mm 600 mm

Y-Ekseni 400 mm 400 mm

Z-Ekseni 500 mm 500 mm

is MiLi

is Mili Devri 20000 rpm 12000 rpm

is Mili Konigi BBT30 BBT40
MAGAZIN

Tiir Egik Servo Magazin Kollu Tip Magazin
Maksimum Takim Sayisi 21 adet 24 adet

Takim Degigim Siiresi 1.8 sn. 1.8 sn.

EKSEN HIZLARI

X/YIZ 48/48/48 m/dk 48/48/48 m/dk
X/Y/Z Kesme ilerleme Hizi 12000 mm/dk 12000 mm/dk
KONTROL UNITESI Mitsubishi/FANUC Mitsubishi/FANUC
MOTOR GUCU

is Mili Giicii 5.5 kW 5.5 kW

X/Y/Z Eksen Motorlari 1.5/1.5/3 kW 1.5/1.5/3 kW
HASSASIYET

X/Y/Z Konum Dogrulugu +0.005/300 mm +0.005/300 mm

X/Y/Z Tekrarlanabilirlik Dogrulugu

+0.003/300 mm

+0.003/300 mm

Standart Modeller MEKANIK OZELLIKLER

PVLB-T6 Gerekli Pnématik Basing 6 kg/cm? 6 kg/cm®

PL'VG Makine Yiiksekligi 2700 mm 2700 mm

Diger olgiiler 6zellestirilebilir. Zemin Alani 2300X1700 mm 2300X1700 mm
Makine Agirhigi 3t 3t

3¢ Yukaridaki 6zellikler degisiklik gosterebilir, yalnizca referans amaglidir.
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PL SERISI

Dik isleme Merkezi
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® 4. ve 5. Eksen hazirhgi.
® Fanuc OiMF+ ve Mitsubishi M80 kontrol iiniteleri
= Tayvan markal 3 Eksen lineer kizak ile yiiksek hiz ve yiiksek hassasiyet.

= Ug eksen, makinenin igleme sertligini saglamak igin Tayvan / Japonya
P sinifi 45# hassas makaral kilavuz rayini benimser.

= Dikey isleme merkezi, havacilik, otomobil parcalari, makine ve kalip

imalati alanlarinda kullanilabilir; kiigiik ve orta boyutlu pargalarin
frezeleme, delme, kilavuz cekme ve delik delme islemlerinin yiiksek
hassasiyetli ve verimli otomatik igslenmesi igin uygundur.

Makine Ozellikleri

EKSEN HAREKETLERi PL855 PL1165 PL1375

X-Ekseni 800 mm 1100 mm 1300 mm
Y-Ekseni 550 mm 650 mm 750 mm

Z-Ekseni 550 mm 600 mm 600 mm

is MiLi

i$ Mili Hizi 12000 rpm 12000 rpm 12000 rpm

is Mili Konigi BBT40 BBT40 BBT40
MAGAZIN

Tiir Kollu Tip Magazin Kollu Tip Magazin Kollu Tip Magazin
Maksimum Takim Sayisi 24 Adet 24 Adet 24 Adet

Takim Degigim Siiresi 2sn. 2 sn. 2sn.

EKSEN HIZLARI

X/IYIZ 48/48/48 m/dk 36/36/36 m/dk 36/36/36 m/dk
X/Y/Z Kesme ilerleme Hizi 10 m/dk 10 m/dk 10 m/dk
KONTROL UNITESI Mitsubishi/FANUC Mitsubishi/FANUC Mitsubishi/FANUC
MOTOR GUCU

is Mili Giicii 7.5/15(S1/S6) kW 11/18.5(S1/S6) kW 11/18.5(S1/S6) kW

X/Y/Z Eksen Motorlari

3.0/3.0/3.0 kW

3.0/3.0/3.0 kW

3.0/3.0/3.0 kW

HASSASIYET
X/Y/Z Konum Dogrulugu

X/Y/Z Tekrarlanabilirlik Dogrulugu

+0.005/300 mm

+0.005/300 mm

+0.005/300 mm

+0.005/300 mm

+0.005/300 mm

+0.005/300 mm

MEKANIK OZELLIKLER
BBT40 Gerekli Pnomatik Basing 6 kg/cm’ 6 kg/cm®

Makine Yiiksekligi 3100 mm 3200 mm 3200 mm
Standart Modeller ‘

Zemin Alani 2600X2600 mm 3050x2750 mm 4500x2750 mm
PL855 Makine Agirligi 5.5t 7t 7.5t
PL1165 % Yukandaki 6zellikler degisiklik gosterebilir, yal f Iid

2% Yukaridaki ozellikier degigiKlik gosterebpllir, yainizca reterans amacldir.

PL1375

Diger olgiiler 6zellestirilebilir.
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PG SERISI

Koprii Tipi isleme Merkezi

PONC

BBT50
Standart Modeller

PG-CNC1614
PG-CNC2016
PG-CNC2518
PG-CNC3220

Diger olgiiler 6zellestirilebilir.
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= Tayvan markali 3 Eksen lineer kizak ile yiiksek hiz ve yiiksek hassasiyet.

® Fanuc OIMF+ ve Mitsubishi M80 kontrol iiniteleri.

® 4. ve 5. Eksen hazirhgi.

= Havacilik, gemi yapimi, enerji iiretimi, askeri sanayi, agir makineler, lokomotifler, takim tezgahlari,
tekstil makineleri, baski makineleri, kalip imalati ve diger endiistrilerde kullanilr.

EKSEN HAREKETLERI
X-Ekseni

Y-Ekseni

Z-Ekseni

is Mili ve Tabla Arasi Mesafe
is Parcasi Gegis Yiiksekligi

Kolonlar Arasi Mesafe

PG-CNC1614
1600 mm

1500 mm

800 mm
150~950 (BT50)
1030 mm

1500 mm

PG-CNC2016
2000 mm

1650 mm

800 mm
250~1050 (BT50)
1100 mm

1660 mm

PG-CNC2518
2500 mm

1800 mm

1000 mm
150~1150 (BT50)
1300 mm

1800 mm

PG-CNC3220
3200 mm

2000 mm

1000 mm
260~1260 (BT50)
1300 mm

2000 mm

TABLA OLGULERI

Tabla Boyutu (genislik X uzunluk)

1200 x 1700 mm

1300 x 2000 mm

1600 x 2500 mm

1800 x 3000 mm

T Yuvasi Genigligi / Mesafesi 7-22/170 mm 7-22/170 mm 9-22/180 mm 9-22/190 mm
Maksimum Yiik 2.5t 4t 6.5t 7t

i$ ML

Maksimum Hiz 6000 rpm 6000 rpm 6000 rpm 6000 rpm

is Mili Giicii 15/18.5(S1/S6) kW 15/18.5(S1/56) kW 15/18.5(S1/S6) kW 15/18.5(S1/S6) kW
is Mili Torku 143/236(S1/S6) N.m 143/236(S1/S6) N.m 143/236(S1/S6) N.m 143/236(S1/S6) N.m
is Mili Tahrik Tipi Kayis Tahrikli Kayis Tahrikli Kayis Tahrikli Kayis Tahrikli

is Mili Konigi BBTS50 BBT50 BBT50 BBT50

KONTROL UNITESI FANUC FANUC FANUC FANUC

EKSEN HIZLARI

X/Y/Z 15/15/12 m/dk 15/15/12 m/dk 15/15/12 m/dk 15/15/12 m/dk
X/Y/Z Kesme ilerleme Hizi 10/10/8 m/dk 10/10/8 m/dk 10/10/8 m/dk 10/10/8 m/dk
HASSASIYET

X Eksen Konum Dogrulugu 0.016 mm 0.02mm 0.025 mm 0.03mm

Y/Z Eksen Konum Dogrulugu
X Eksen Tekrarlanabilirlik Dogrulugu

Y/Z Eksen Tekrarlanabilirlik Dogrulugu

0.014/0.01 mm
0.014 mm

0.012/0.008 mm

0.015/0.01 mm
0.015mm

0.012/0.008 mm

0.018/0.01 mm
0.022 mm

0.015/0.008 mm

0.02/0.012 mm
0.028 mm

0.018/0.01 mm

MEKANIK OZELLIKLER
Gerekli Pnomatik Basing 6 kg/cm® 6 kg/cm® 6 kg/cm® 6 kg/cm’
Sac Metal Boyutlar 5800x3200x3700 mm  6400x3800x3920 mm  7300x3900x4000 mm  8600x4000x4100 mm
Makine Agirhg 13.5t 19t 21t 23t
% Yukaridaki 6zellikler degisiklik gosterebilir, yalnizca referans amaglidir.
13
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PGMA SERISI

Koprii Tipi isleme Merkezi

Boyut (mm) Uzunluk Yiikseklik Geniglik Siitunlar Arasi is Mili ve Tabla Arasi Mesafe

Model A B c Etkili Mesafe T NEAMesa

numarasi D in. Eesa e ax. Fesa e
PGMA-3040 12000 8000 9000 3700 300 1900
PGMA-3060 16000 8000 9000 3700 300 1900
PGMA-3080 20000 8000 9000 3700 300 1900

114
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® Savunma sanayisi, havacilik, gemi yapimi, eneriji tiretimi, agir makine tretimi,
lokomotifler, takim tezgahlan, tekstil makineleri, baski makineleri, kalip
imalati ve diger endiistrilerde kullantlir.

= X Ekseni 4 yollu biiyiik lineer kizaklar.

m 7 Ekseni 450x450 mm ramli kutu kizak.

» Z Eksen sanzimali ¢ift motor ve ¢ift vidali mil hareketli.

= Opsiyonel olarak 2,5 derece indeksli otomatik sok-takh acil kafa.

= 4. ve 5. Eksen hazirhg.

= Fanuc OiIMF+ Mitsubishi M80 ve Siemens kontrol iiniteleri.

EKSEN HAREKETLERI

PGMA-3040/60/80

X-Ekseni 4200/6200/8500 mm
Y-Ekseni 4500 mm
Z-Ekseni 1600 mm

is Mili ve Tabla Arasi Mesafe

Kolonlar Arasi Mesafe

300~1900 mm
3700 mm

TABLA OLGULERI
Tabla Boyutu (genislik X uzunluk)

3000x4000/6000/8000 mm

Maksimum Yiik 24/36/48t

T Yuvasi Ozellikleri (Genislik x pitch x number) 28x200x13

iS MiLi

is Mili Hizi 2500 rpm

is Mili Giicii 37/55.5(51/S6-40%) kW

is Mili Torku 1873/2810(S1/56-40%) N.m
is Mili Konigi BT50

Ram Olgiileri 450x450 mm

MAGAZIN Zincir Tipi Disk Tipi
Maksimum Takim Sayisi 32/40/60 adet 24 adet
Maksimum Takim Gapi (Tamamen Yiiklii) ®125 mm ®112 mm
Maksimum Takim Gapi (Yan Potlar Bos) ®250 mm ®200 mm
Maksimum Takim Uzunlugu 400 mm 300 mm
Maksimum Takim Agirhg 25kg 18 kg
EKSEN HIZLARI

X/IN/Z 10/15/10 m/dk

X/Y/Z Kesme ilerleme Hizi 6/6/6 m/dk

HASSASIYET

X Eksen Konum Hassasiyeti

X Eksen Tekrarlama Hassasiyeti
Y/Z Eksen Konum Hassasiyeti

Y/Z Eksen Tekrarlama Hassasiyeti

0.025/0.035/0.045 mm
0.015/0.025/0.035 mm
Y:0.035 mm; Z:0.018 mm
Y:0.025 mm; Z:0.012 mm

28 KONTROL UNITESI FANUC-MITSUBISHI-SIEMENS
- I MEKANIK OZELLIKLER
Gerekli Pnématik Basing 6 kg/cm?
*‘5 o 2 Makine Yiiksekligi 8000 mm
=y Zemin Alani 12000/16000/20000x9000 mm
48 Makine Agirhgr 80/90/100 t

% Yukaridaki 6zellikler degisiklik gosterebilir, yalnizca referans amaglidir.
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PGMB SERISI

Koprii Tipi isleme Merkezi

Boyut (mm)

Uzunluk Yiikseklik Genislik SUthr)Iar Arasi is Mili ve Tabla Arasi Mesafe

Model A B c Etkili Mesafe e Max. Mesaf

numarasi D n. Eesa e ax. Fesa e
PGMB-3040 12000 | 8000 8500 3700 0 2350
PGMB-3060 16000 8000 8500 3700 0 2350
PGMB-3080 20000 | 8000 8500 3700 0 2350

% Standart makine igleme araligi referansi. Yukaridaki bilgiler teknik anlagmaya tabidir.
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= Savunma sanayisi, havacilik, gemi yapimi, eneriji liretimi, agir makine tiretimi,
lokomotifler, takim tezgahlari, tekstil makineleri, baski makineleri, kalip
imalati ve diger endiistrilerde kullanilr.

® X ekseni 4 yollu biiyiik lineer kizaklar.

Z Ekseni 450x450 mm ramli kutu kizak.

U = Z Eksen sanzimali ¢ift motor ve ¢ift vidali mil hareketli.
< 7 = Opsiyonel olarak 2,5 derece indeksli otomatik sok-takli agil kafa.
- 2 = 4. ve 5. Eksen hazirhg:.
: * Fanuc OIMF+ Mitsubishi M80 ve Siemens kontrol iiniteleri.
A
.

Z eksen hareketine ilave W eksen hareketi sayesinde derin islemlerde
saglamlik ve hassasiyet saglar.

Ayni zamanda yiiksek parc¢a isleme olanagi saglar.

EKSEN HAREKETLERI

PGMB-3040/60/80

X-Ekseni 4200/6200/8500 mm
Y-Ekseni 4500 mm

Z-Ekseni 1200 mm

W-Ekseni 1300 mm

is Mili ve Tabla Arasi Mesafe 0~2350 mm

Kolonlar Arasi Mesafe 3700 mm

TABLA OLGULERI
Tabla Boyutu (genislik X uzunluk)

3000x4000/6000/8000 mm

Maksimum Yiik 24/36/48t
T Yuvasi Ozellikleri (Geniglik x pitch x number) 28x200x13
i$ MiLi
is Mili Hizt 4500 rpm
* is Mili Giicii 22/33(S1/56-40%) kW
is Mili Torku 1076/1614(51/S6-40%) N.m
is Mili Konigi BT50
Ram Olgiileri 400x400 mm
MAGAZIN
Maksimum Takim Sayisi 40/60 adet
Maksimum Takim Gapi (Tamamen Yiiklii) ®125 mm
Maksimum Takim Capi (Yan Potlar Bos) ®250 mm
Maksimum Takim Uzunlugu 400 mm
Maksimum Takim Agirhg 25 kg
EKSEN HIZLARI
X/YIZ 10/15/10 m/dk
X/Y/Z Kesme ilerleme Hizi 6/6/6 m/dk

HASSASIYET
X Eksen Konum Hassasiyeti

X Eksen Tekrarlama Hassasiyeti

0.025/0.035/0.045 mm
0.015/0.025/0.035 mm

28 Y/Z/W Eksen Konum Hassasiyeti Y:0.04 mm; Z:0.015 mm; W:0.015 mm
Y/Z/W Eksen Tekrarlama Hassasiyeti Y:0.03 mm; Z:0.01 mm; W:0.01 mm
KONTROL UNITESI FANUC-MITSUBISHI-SIEMENS
0 MEKANIK OZELLIKLER
b o Al Gerekli Pnématik Basing 6 kg/cm?
y o Makine Yiiksekligi 8000 mm
Zemin Alani 12000/16000/20000x8500 mm
48 Makine Agirhgi 80/90/100 t

3% Yukaridaki 6zellikler degisiklik gosterebilir, yalnizca referans amaclidir.
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PHB5D SERISI

5 Eksen Gantry isleme Merkezi

INO

w

09ez-agaHd

22 H7(79%")

38('3%)

16 ('3?)

37(%%)

ol ‘ Boyut (mm)

- Uzunluk Yiikseklik Geniglik  Kelonlar Arasi
Model A B C Mesafe
numarasi )

PHB5D-2540 8300 5700 7300 3400
I A ,

I e—— PHB5D-2560 10800 5700 7300 3400
PHB5D-2580 12800 5700 7300 3400
C @ PHB5D-3040 8300 5700 7800 3900

\F"ﬁ m‘

y =

£ L‘]”@ = PHB5D-3060 10800 5700 7800 3900
i | — PHB5D-3080 12800 5700 7800 3900

% Standart makine isleme araligi referansi. Yukaridaki bilgiler teknik anlagmaya tabidir.
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® Savunma sanayisi, havacilik, gemi yapimi, enerji iiretimi, agir makine uretimi,
lokomotifler, takim tezgahlari, tekstil makineleri, baski makineleri, kalip
imalati ve diger endiistrilerde kullanilir.

= Bu makine kompakt bir koprii tipi gantry isleme merkezidir, tiim hareket
eksenleri makinenin sol ve sag duvarlarinin lizerindedir. Caligma masasi
sabittir, is pargasinin agirligi isleme dogrulugunu etkilemez.

m Koprii tipi tasarim, genis iglem alani ve yiiksek isleme hassasiyeti saglar.

® Kafadan hassas 5 Eksen Simultane iglem.

® 7 Ekseni 500x500 mm ramli kutu kizak.

= X Eksen 4 servo motor, Y eksen 2 servo motorla hareket ettirilerek hem

hassasiyet hem de gii¢ saglanir.

Makine Ozellikleri

EKSEN HAREKETLERI
X-Ekseni

Y-Ekseni

Z-Ekseni

is Mili ve Tabla Arasi Mesafe

Kolonlar Arasi Mesafe

PHB5D-2540/60/80
4000/6500/8500 mm
2600 mm
1250(1000/1500) mm
0~1250 mm

3400 mm

PHB5D-3040/60/80
4000/6500/8500 mm
3100 mm
1250(1000/1500) mm
0~1250 mm

3900 mm

TABLA OLGULERI
Tabla Boyutu (genislik X uzunluk)
Maksimum Yiik

T Yuvasi Araligi

2500x4000/6000/8000 mm
5T/m2
22H7;250

3000x4000/6000/8000 mm
5T/m2
22H7;250

5 EKSEN KAFA

Nominal/Maksimum Hiz

6000/18000 rpm

6000/18000 rpm

is Mili Giicii 56/70(S1/S6) kW 56/70(S1/S6) kW
is Mili Torku 89/111(S1/S6) N.m 89/111(S51/S6) N.m
is Mili Konikligi HSK A63 HSK A63

Ram Olgiileri 500x500 mm 500x500 mm
MAGAZIN

Maksimum Takim Sayisi 20 adet 20 adet
Maksimum Takim Gapi (Tamamen Yiiklii) ®80 mm ®80 mm
Maksimum Takim Gapi (Yan Potlar Bos) ®150 mm ®150 mm
Maksimum Takim Uzunlugu 250 mm 250 mm
Maksimum Takim Agirhg 5kg 5kg

EKSEN HIZLARI

Xz 30/30/30 m/dk 30/30/30 m/dk
X/Y/Z Kesme ilerleme Hizi 15/15/15 m/dk 15/15/15 m/dk

HASSASIYET

X Eksen Konum Hassasiyeti

X Eksen Tekrarlama Hassasiyeti
Y/Z Eksen Konum Hassasiyeti

Y/Z Eksen Tekrarlama Hassasiyeti

0.02/0.03/0.04 mm
0.012/0.017/0.022 mm
Y:0.015 mm; Z:0.012 mm
Y:0.01 mm; Z:0.008 mm

0.025/0.035/0.045 mm
0.015/0.02/0.025 mm
Y:0.02 mm; Z:0.012 mm
Y:0.012 mm; Z:0.008 mm

KONTROL UNITESI

SIEMENS - HEIDENHAIN

MEKANIK OZELLIKLER
Gerekli Pnomatik Basing
Makine Yiiksekligi

Zemin Alani

Makine Agirhg:

6 kg/cm?2

5700 mm
8300/10800/12800x7300 mm
55/70/84 t

6 kg/cm?

5700 mm
8300/10800/12800x7800 mm
57/73/88t

3% Yukaridaki 6zellikler degisiklik gosterebilir, yalnizca referans amachdir.
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PHC5D SERISI

5 Eksen Gantry isleme Merkezi (Box in Box)

DEQE=-JSIHd
aNoe

22 H7(*202)

Mo deIBoym ) Uzu:luk YilksBeink Gen(iflik K°'mz;f‘e’as'
numarasi D

. PHC5D-1630 | 7300 | 4300 | 5300 2250
PHC5D-1640 | 8300 | 4300 | 5300 2250
PHC5D-1660 | 10300 | 4300 | 5300 2250
PHC5D-2030 | 7300 | 4800 | 5700 2850
PHC5D-2040 | 8300 | 4800 | 5700 2850
PHC5D-2060 10300 4800 5700 2850

% Standart makine isleme araligi referansi. Yukaridaki bilgiler teknik anlagmaya tabidir.
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Uriin Aciklamasi

PONC ==

® Savunma sanayisi, havacilik, gemi yapimi, enerji iiretimi, agir makine uretimi,
lokomotifler, takim tezgahlari, tekstil makineleri, baski makineleri, kalip
imalati ve diger endiistrilerde kullanilr.

® Bu makine kompakt bir koprii tipi gantry isleme merkezidir, tiim hareket
eksenleri makinenin sol ve sag duvarlarinin izerindedir. Calisma masasi
sabittir, is parcasinin agirlhigi isleme dogrulugunu etkilemez.

= Kafadan hassas 5 Eksen Simultane islem.

= Z Eksendeki box-in-box teknolojisi kesme islemi sirasinda bu yapinin
cevresindeki kuvveti dengeler, bu da isleme sirasinda makinanin stabilitesini
artirir ve bu termal agidan esit dagilim saglayarak hassasiyeti korur.

= Mono blok govde yapisi. Alt tabla ve duvarlar tek parga dokiim.

Makine Ozellikleri

EKSEN HAREKETLERI
X-Ekseni

Y-Ekseni

Z-Ekseni

is Mili ve Tabla Arasi Mesafe

Kolonlar Arasi Mesafe

PHC5D-1630/40/60
3000/4000/6000 mm
1600 mm

800 mm

0~800 mm

2250 mm

PHC5D-2030/40/60
3000/4000/6000 mm
2000 mm

1000 mm

0~1000 mm

2850 mm

TABLA OLGULERI
Tabla Boyutu (genislik X uzunluk)
Maksimum Yiik

T Yuvasi Araligi

1600x3000/4000/6000 mm
5T/m2
22H7;250

2000x3000/4000/6000 mm
5T/m2
22H7;250

5 EKSEN KAFA

Nominal/Maksimum Hiz

8000/20000 rpm

8000/20000 rpm

is Mili Giicii 25/30(S1/S6) kW 25/30(S51/S6) kW
is Mili Torku 30/36(S1/S6) N.m 30/36(S1/S6) N.m
is Mili Konikgi HSK A63 HSK A63

Ram Olgiileri 450x450 mm 450x450 mm
MAGAZIN

Maksimum Takim Sayisi 20 adet 20 adet
Maksimum Takim Gapi (Tamamen Yiiklii) ®80 mm ®80 mm
Maksimum Takim Gapi (Yan Potlar Bos) ®150 mm ®150 mm
Maksimum Takim Uzunlugu 250 mm 250 mm
Maksimum Takim Agirhg 5kg 5kg

EKSEN HIZLARI

X/Y/Z 30/30/30 m/dk 30/30/30 m/dk
X/Y/Z Kesme ilerleme Hizi 15/15/15 m/dk 15/15/15 m/dk

HASSASIYET

X Eksen Konum Hassasiyeti

X Eksen Tekrarlama Hassasiyeti
Y/Z Eksen Konum Hassasiyeti

Y/Z Eksen Tekrarlama Hassasiyeti

0.015/0.018/0.025 mm
0.01/0.012/0.015 mm
Y:0.012 mm; Z:0.008 mm
Y:0.008 mm; Z:0.006 mm

0.017/0.02/0.027 mm
0.012/0.015/0.017 mm
Y:0.015 mm; Z:0.01 mm
Y:0.008 mm; Z:0.008 mm

KONTROL UNITESI

SIEMENS - HEIDENHAIN

MEKANIK OZELLIKLER
Gerekli Pnomatik Basing
Makine Yiiksekligi

Zemin Alani

Makine Agirhg:

6 kg/cm?

4300 mm
7300/8300/10300x5300 mm
26/29/35t

6 kg/cm?

4800 mm
7300/8300/10300x5700 mm
28/31/37t

> Yukaridaki 6zellikler degisiklik gosterebilir, yalnizca referans amaglidir.
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PB65 SERISI

Profil isleme Merkezi

ARy

BT40
Standart Modeller

PB65-18
PB65-25
PB65-45
PB65-65

Diger olgiiler 6zellestirilebilir.

% Standart makine isleme araligi referansi. Yukaridaki bilgiler Teknik Anlagmaya tabidir.
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PONC

= PB6518 ve PB6525 Modellerde 3 eksen bilyali vida hareketi sayesinde

daha hassas igler yapilir.

® Talas tahliye yuvalarn daha dik tasarlanarak hem talasin hizh tahliyesini hem de
makinanin kompakt olmasini saglar.

= Esas olarak otomobil, demiryolu tagimaciligi, makine imalati vb. sektorlerde
aliiminyum ve c¢elik profillerin islenmesinde kullanilir.

= 4. ve 5. Eksen hazirhg.

= Fanuc OiIMF+ ve Mitsubishi M80 kontrol iiniteleri.

= 3 Eksen kafadan hareketli oldugu icin tablada ¢ok istasyonlu kullanimina uygundur.

Makine Ozellikleri

EKSEN HAREKETLERI PB65-18/25 PB65-45/65

X-Ekseni 1800/2500 mm 4500/6500 mm

Y-Ekseni 650 mm 650 mm

Z-Ekseni 700 mm 700 mm

KONTROL UNITESI FANUC - MITSUBISHI FANUC - MITSUBISHI

i$ ML

is Mili Hizi 12000 rpm 10000 rpm 12000 rpm 10000 rpm
is Mili Konigi BT40 BT40

MOTOR KUVVETI

is Mili Giicii 11/18.5kW 11/23.2kW 11/18.5kW 11/23.2 kW

X/Y/Z Eksen Motorlari

3.0/3.0/3.0 kW  5.5/3.55/5.5 kW

3.0/3.0/3.0 kW 5.5/3.55/5.5 kW

EKSEN HIZLARI

X 50 m/dk 50 m/dk

Y/Z 36/36 m/dk 36/36 m/dk
X/Y/Z Kesme ilerleme Hizi 15000 mm/dk 15000 mm/dk
HASSASIYET

X Eksen Konum Hassasiyeti 0.02 mm 0.03 mm
Y/Z Eksen Konum Hassasiyeti 0.01 mm 0.01 mm

X/Y/Z Eksen Tekrarlama Hassasiyeti

0.008/0.004/0.004 mm

0.01/0.004/0.004 mm

MAGAZIN
Tiir
Maksimum Takim Sayisi

Maksimum Takim Gapi

Disk Tipi
24 Adet
®75mm/300mm/8 kg

Disk Tipi
24 Adet
®75mm/300mm/8 kg

Takim Degisim Siiresi 2sn. 2sn.

MEKANIK OZELLIKLER

Gerekli Pnématik Basing 6 kg/cm? 6 kg/cm?

Makine Yiiksekligi 3500 mm 3500 mm

Zemin Alani 5180/5850x3700 mm 8250/10250x3700 mm
Makine Agirhigi 7/8.5t 11/14t

% Yukaridaki 6zellikler degisiklik gosterebilir, yalnizca referans amaglidir.
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PB85 SERISI

Profil isleme Merkezi

PONC

iL

i
o
.

% Standart makine isleme araligi referansi. Yukaridaki bilgiler Teknik Anlagmaya tabidir.
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BT40
Standart Modeller
PB85-18
PB85-25
PB85-45
PB85-65

Diger olgiler o6zellestirilebilir.



PONC ==

= PB8518 ve PB8525 Modellerde 3 eksen bilyali vida hareketi sayesinde
daha hassas igler yapilir.

= Talas tahliye yuvalan daha dik tasarlanarak hem talasin hizh tahliyesini hem
de makinanin kompakt olmasini saglar.

= Esas olarak otomobil, demiryolu tagimaciligi, makine imalati vb. sektorlerde
aliiminyum ve c¢elik profillerin islenmesinde kullanilir.

= 4. ve 5. Eksen hazirhg.
= Fanuc OiIMF+ ve Mitsubishi M80 kontrol iiniteleri.

m 3 Eksen kafadan hareketli oldugu icin tablada ¢ok istasyonlu kullanimina

uygundur.

Makine Ozellikleri

EKSEN HAREKETLERI PB85-18/25 PB85-45/65

X-Ekseni 1800/2500 mm 4500/6500 mm

Y-Ekseni 850 mm 850 mm

Z-Ekseni 700 mm 700 mm

KONTROL UNITESI FANUC - MITSUBISHI FANUC - MITSUBISHI

iS MiLi

is Mili Hizi 12000 rpm 10000 rpm 12000 rpm 10000 rpm
is Mili Konigi BT40/SK40/CAT40 BT40/SK40/CAT40
MOTOR KUVVETI

is Mili Giicii 11/18.5 kW 11/23.2kwW 11/18.5 kW 11/23.2kW

X/Y/Z Eksen Motorlari

3.0/3.0/3.0 kW  5.5/3.55/5.5 kW

3.0/3.0/3.0 kW  5.5/3.55/5.5 kW

EKSEN HIZLARI

X 50 m/dk 50 m/dk

Y/Z 36/36 m/dk 36/36 m/dk
X/Y/Z Kesme ilerleme Hizi 15000 mm/dk 15000 mm/dk
MAGAZIN

X Eksen Konum Hassasiyeti 0.02mm 0.03 mm
Y/Z Eksen Konum Hassasiyeti 0.01 mm 0.01 mm

X/Y/Z Eksen Tekrarlama Hassasiyeti

0.008/0.004/0.004 mm

0.01/0.004/0.004 mm

YUKLEME
Tiir
Maksimum Takim Sayisi

Maksimum Takim Gapi

Disk Tipi
24 Adet
®75mm/300mm/8 kg

Disk Tipi
24 Adet
®75mm/300mm/8 kg

Takim Degigim Suresi 2sn. 2sn.
MEKANIK OZELLIKLER

Gerekli Pnomatik Basing 6 kg/cm? 6 kg/cm?
Makine Yiiksekligi 3500 mm 3500 mm

Zemin Alani

Makine Agirhg

5180/5850x4100 mm
8/9.5t

8250/10250x4100 mm
12.3/15.5t

> Yukaridaki 6zellikler degisiklik gosterebilir, yalnizca referans amaglidir.
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PCD SERISI

Agir Tip Profil isleme Merkezi
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= PCD model CNC isleme merkezimiz aliiminyum, gelik, bakir gibi metal profil
boylarini igleyebilmektedir. Ayrica frezeleme, delme ve kilavuz gekme
yetenegine de sahiptir.

= Cift kollu hareketli kolon yapisi makineye giic ve stabilite katar. Bu makine
yiiksek dogruluga sahiptir.

= Cift helezonlu talas konveyorii ve palet tipi talag konveyorii sayesinde
talag aktarimi kolaylasir.

= Sanzimanli is mili opsiyonuyla daha kuvvetli paso kaldirilabilir.

= Bu PCD modeli elektronik cihaz, havacilik, demiryollari, otomobil endiistrisi ve
makine parcalari endiistrilerinde yaygin olarak kullaniimaktadir.

BBT40
Standart Modeller

PCD-CNC4008
PCD-CNC4012
PCD-CNC6008
PCD-CNC6012

Diger olgiiler 6zellestirilebilir.

BBT50
Standart Modeller
PCD-CNC4008B
PCD-CNC4012B

PCD-CNC6008B
PCD-CNC6012B

Diger olgiiler 6zellestirilebilir.

EKSEN HAREKETLERI PCD-CNC4008/4012/6008/6012 PCD-CNC4008B/4012B/6008B/6012B
X-Ekseni 4000/6000 mm 4000/6000 mm

Y-Ekseni 800/1200 mm 800/1200 mm

Z-Ekseni 600 mm 600 mm

KONTROL UNITESI FANUC - MITSUBISHI FANUC - MITSUBISHI

i MiLi

is Mili Hizi 12000 rpm 8000 rpm

is Mili Konigi BBT40 BBT50

MOTOR KUVVETi

is Mili Giicii 11/18.5 kW 11/23.2 kW 15/18.5 kw 17/42.4 kW

X/Y/Z Eksen Motorlari

X:3.0/3.0Y:3.0Z:3.0kW  X:5.2/5.2 Y:3.1 Z5.2 KW

X:3.0/3.0Y:3.0Z:3.0kW X:5.2/5.2 Y:3.1 Z5.2 KW

EKSEN HIZLARI

X 40 m/dk 40 m/dk

Y/Z 30/20 m/dk 30/20 m/dk
X/Y/Z Kesme ilerleme Hizi 15000 mm/dk 15000 mm/dk
HASSASIYET

X Eksen Konum Hassasiyeti 0.03mm 0.03mm

Y/Z Eksen Konum Hassasiyeti 0.015 mm 0.015 mm
X/Y/Z Eksen Tekrarlama Hassasiyeti 0.01 mm 0.01 mm
MAGAZIN

Tiir Semsiye Tipi Semsiye Tipi
Maksimum Takim Sayisi 20 adet 16 adet

Maksimum Takim Gapi ®100mm/250mm/8 kg ®110mm/210mm/15 kg
Takim Degigim Siiresi 6 sn. 6 sn.

MEKANIK OZELLIKLER

Gerekli Pnématik Basing 6 kg/cm? 6 kg/cm?

Makine Yiiksekligi
Zemin Alani

Makine Agirhg

3700/3600/3500 mm
9000/9300/11400/11300x3150/3500 mm
19//21/22/24 t

3200/3600/3700 mm
8710/9300/11000/11300x2850/3500/3150 mm
19/21/22/24 t

> Yukaridaki 6zellikler degisiklik gosterebilir, yalnizca referans amaglidir.
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PCD5D SERISI

5 Eksen Aluminyum
Profil isleme Merkezi




PONC ==

= PCD5D model CNC isleme merkezi, otomotiv endiistrisi, makine imalati ve
diger aluminyum isleme ihtiyacglarinda ¢ok agcili ve 6zel sekilli pargalarin
islenmesinde yaygin olarak kullaniimaktadir

= PCD5D igin SIEMENS ve HEIDENHAIN kontrol tinitesi kullaniimaktadir.

® Hassas PONC B/C basligi ile tamamen yiiksek dogrulukta 5 eksenli isleme
kapasitesine sahiptir.

= Aliiminyum ve bakir gibi gesitli uzunluklarda profillerin igslenmesi igin
uygundur.

® Otomatik talag konveyorii, talas kaldirmayi kolaylagtiran standart
konfiglirasyondur.

Makine Ozellikleri

HSK A63

Standart Modeller

PCD5D-CNC4012
PCD5D-CNC6012

Diger olgiler 6zellestirilebilir.

EKSEN HAREKETLERI PCD5D-CNC4012/6012
4000 mm(3-axis)/3630 mm(4-axis)
X-Ekseni 6000 mm(3-axis)/5630 mm(4-axis)
Y-Ekseni 1200 mm(3-axis)/830 mm(4-axis)
Z-Ekseni 500 mm
A-Ekseni +120°
C-Ekseni +360°
KONTROL UNITESI SIEMENS - HEIDENHAIN
iS MiLi
is Mili Hizi 24000 rpm
is Mili Giicii 20/22.3 kW
is Mili Konigi HSK A63
MOTOR KUVVETi
is Mili Giicii X:5.2/5.2 Y:3.1 Z:5.2 kW
X/Y/Z Eksen Motorlari 3500/3000/3500 rpm
EKSEN HIZLARI
X 40 m/dk
Y/Z 30/20 m/dk
X/Y/Z Kesme ilerleme Hizi 15000 mm/dk
HASSASIYET
X Eksen Konum Hassasiyeti 0.03 mm
Y/Z Eksen Konum Hassasiyeti 0.015 mm

X/Y/Z Eksen Tekrarlama Hassasiyeti

0.01/0.004/0.004 mm

MAGAZIN
Tur
Maksimum Takim Sayisi

Maksimum Takim Gapi

Semsiye Tipi
20 adet
®100mm/250mm/8 kg

Takim Degisim Siiresi 6 sn.

MEKANIK OZELLIKLER

Gerekli Pnomatik Basing 6 kg/cm?

Makine Yiiksekligi 3600 mm

Zemin Alani 9300/12000x3500 mm
Makine Agirhgi 20/22t

3% Yukaridaki 6zellikler degisiklik gosterebilir, yalnizca referans amachidir.
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PYE SERISI

Profil isleme Merkezi
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% Standart makine isleme araligi referansi. Yukaridaki bilgiler Teknik Anlagmaya tabidir.
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BBT40
Standart Modeller

PYE-CNC2500
PYE-CNC4500
PYE-CNC6500

Diger dlgiiler ozellestirilebilir.

BBT50
Standart Modeller

PYE-CNC2500B
PYE-CNC4500B
PYE-CNC6500B

Diger dlgiiler dzellestirilebilir.

Uriin Agiklamasi

PONC ==

® PYE modeli savunma sanayi, otomobil, havacilik, demiryolu, metal yapi
sistemleri, makine imaklati ve kalipgilik gibi sektorlerde kullaniimaktadir.

= 4. ve 5. Eksen hazirhgi.

= Fanuc OIMF+ ve Mitsubishi M80 kontrol iiniteleri.

= 3 Eksen kafadan hareketli oldugu i¢in tablada ¢ok istasyonlu kullanimina

uygundur.

Makine Ozellikleri

EKSEN HAREKETLERI PYE-CNC2500/4500/6500 PYE-CNC2500B/4500B/6500B
X-Ekseni 2500/4500/6500 mm 2500/4500/6500 mm
Y-Ekseni 650 mm 650 mm

Z-Ekseni 700 mm 700 mm

KONTROL UNITESI FANUC - MITSUBISHI FANUC - MITSUBISHI

is$ MiLi

is Mili Hizi 12000 rpm 8000 rpm

is Mili Konigi BBT40 BBT50

MOTOR KUVVETI

is Mili Giicii 11/18.5 kW 11/23.2 kW 15/18.5 kW 17/42.4 kW
X/Y/Z Eksen Motorlari 6.0/3.0/3.0 kW 5.2/5.4/5.4kW  6.0/3.0/3.0 kW 5.2/5.4/5.4 kW
EKSEN HIZLARI

X 60 m/dk 60 m/dk

Y/Z 36/36 m/dk 36/36 m/dk

X/Y/Z Kesme ilerleme Hizi 15000 mm/dk 15000 mm/dk
HASSASIYET

X Eksen Konum Hassasiyeti 0.03 mm 0.03 mm

Y/Z Eksen Konum Hassasiyeti 0.015mm 0.015mm

X/Y/Z Eksen Tekrarlama Hassasiyeti  0.01 mm 0.01 mm

MAGAZIN

Tir Disk Tipi Disk Tipi

Maksimum Takim Sayisi 24 Adet 24 Adet

Maksimum Takim Gapi

®75mm/300mm/8 kg

®110mm/300mm/18 kg

Takim Degisim Siiresi 2sn. 2sn.

MEKANIK OZELLIKLER

Gerekli Pnomatik Basing 6 kg/cm? 6 kg/cm?

Makine Yiiksekligi 3100 mm 3100 mm

Zemin Alani 7000/9000/10900x3100/3200 mm  7000/9000/11000x3100 mm
Makine Agirhigi 12/14.5/16.5t 12/15/18 t

3% Yukaridaki 6zellikler degisiklik gosterebilir, yalnizca referans amaglidir.
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PDE4D SERISI

4 Eksen Profil isleme Merkezi
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% Standart makine isleme araligi referansi. Yukaridaki bilgiler Teknik Anlagmaya tabidir.
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BBT40

Standart Modeller

PDE4D-CNC2500
PDE4D-CNC4500
PDE4D-CNC6500

Diger olciiler 6zellestirilebilir.

PONC ==

® Esas olarak otomobil, demiryolu tagimaciligi, makine imalati vb. sektorlerde
aliiminyum ve c¢elik profillerin islenmesinde kullanilir.

® Biikiimlii veya kavisli pargalarin yiizey iglemleri igin kullaniimaktadir.

m Divizorle 5. eksen kullanilabilir.

= Fanuc OiIMF+ ve Mitsubishi M80 kontrol iiniteleri.

= 4 Eksen kafadan hareketli oldugu i¢in tablada ¢ok istasyonlu kullanimina

uygundur.

EKSEN HAREKETLERI PDE4D-CNC2500/4500/6500
X-Ekseni 2500/4500/6500 mm

Y-Ekseni 500 mm

Z-Ekseni 700 mm

B-Ekseni +90°

KONTROL UNITESI FANUC - MITSUBISHI

iS MiLi

is Mili Hizi 18000 rpm

is Mili Konigi BBT40

MOTOR KUVVETI

is Mili Giicii 16/18.5 kW 16/18.5 kW
X/Y/Z Eksen Motorlari 3.0/3.0/3.0 kW 3.1/3.1/3.1 kW
EKSEN HIZLARI

X 55 m/dk

Y/Z 36/28 m/dk

X/Y/Z Kesme ilerleme Hizi 15000 mm/dk

HASSASIYET

X Eksen Konum Hassasiyeti 0.03 mm

Y/Z Eksen Konum Hassasiyeti 0.015 mm

X/Y/Z Eksen Tekrarlama Hassasiyeti 0.01 mm

MAGAZIN

Tiir Kollu Tip

Maksimum Takim Sayisi 24 Adet

Maksimum Takim Gapi

®75mm/300mm/8 kg

Takim Degisim Siiresi 2sn.
MEKANIK OZELLIKLER

Gerekli Pnématik Basing 6 kg/cm?
Makine Yiiksekligi 3200 mm

Zemin Alani

Makine Agirhgi

6700/8800/10900x3400 mm
11/12.5/15t

% Yukaridaki 6zellikler degisiklik gosterebilir, yalnizca referans amaglidir.
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PHE SERISI

Koprii Hareketli isleme Merkezi
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% Standart makine isleme araligi referansi. Yukaridaki bilgiler Teknik Anlagmaya tabidir.
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BT40

Standart Modeller
PHE-CNC3020

Diger olgiiler 6zellestirilebilir.

Uriin Aciklamasi

PONC ==

= Bu PHE modeli, elektrikli arag pil yuvasi, demiryolu tagimaciligi, makine
parcalari ve diger alanlar gibi aliiminyum igleme endiistrilerinde yaygin

olarak kullaniimaktadir.

= 4. ve 5. Eksen hazirhg.

® Fanuc OiMF+ ve Mitsubishi M80 kontrol iiniteleri.

= Aliiminyum iglemeye uygun olarak hafifletilen govde, hizli isleme ve bostaki
hizli hareket kabiliyeti kazandirmaktadir.

Makine Ozellikleri

EKSEN HAREKETLERI PHE-CNC3020
X-Ekseni 3000 mm
Y-Ekseni 2000 mm
Z-Ekseni 800 mm
TABLA OLGULERI

Tabla Boyutu (genislik X uzunluk)

Maksimum Yiik

3000x2000 mm
1000 kg/m?2

KONTROL UNITESI FANUC - MITSUBISHI

is MiLi

is Mili Hizi 12000 rpm 12000 rpm
is Mili Konikligi BBT40 BBT40
MOTOR KUVVETI

Mil Giicii 11/18.5 kW 9/21.2 kW
X Eksen Motoru 3.0+3.0 kW 3.1+3.1 kW
Y Eksen Motoru 3.0 kW 3.1 kW

Z Eksen Motoru 3.0 kW 4.3 kW
EKSEN HIZLARI

X 60 m/dk

Y/Z 60/48 m/dk

X/Y/Z Kesme ilerleme Hizi 15000 mm/dk

HASSASIYET

X Eksen Konum Hassasiyeti 0.03 mm

Y/Z Eksen Konum Hassasiyeti

0.03/0.015 mm

X/Y/Z Eksen Tekrarlama Hassasiyeti 0.01 mm
MAGAZIN

Tir Disk Tipi
Maksimum Takim Sayisi 24 adet

Maksimum Takim Gapi

®75mm/300mm/8 kg

Takim Degigim Siiresi 2sn.
MEKANIK OZELLIKLER

Gerekli Pnomatik Basing 6 kg/cm?
Makine Yiiksekligi 3600 mm
Zemin Alani 7250x4500 mm
Makine Agirhg 15t

> Yukaridaki 6zellikler degisiklik gosterebilir, yalnizca referans amaglidir.
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PHES5D SERISI

5 Eksen Koprii Hareketli isleme Merkezi
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% Standart makine isleme araligi referansi. Yukaridaki bilgiler Teknik Anlagmaya tabidir.
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HSK A63

Standart Modeller
PHESD-CNC3020
Diger olgiiler 6zellestirilebilir.

PONC ==

= Bu PHE modeli, elektrikli arag pil yuvasi, demiryolu tagimaciligi, makine
parcalari ve diger alanlar gibi aliiminyum igleme endiistrilerinde yaygin

olarak kullaniimaktadir.

= Siemens ve Heidenhain kontrol (initeleri .

= Aliiminyum islemeye uygun olarak hafifletilen govde, hizl isleme ve
bostaki hizli hareket kabiliyeti kazandirmaktadir.

= 6. Eksen hazirligi.

Makine Ozellikleri

EKSEN HAREKETLERI

PHE5D-CNC3020

X-Ekseni 3000 mm(3-axis)/2630 mm(5-axis)
Y-Ekseni 2000 mm(3-axis)/1630 mm(5-axis)
Z-Ekseni 550 mm

A-Ekseni +120°

C-Ekseni +360°

TABLA OLGULERI

Tabla Boyutu (genislik X uzunluk) 3000x2000 mm

Maksimum Yiik 1000 kg/m2

KONTROL UNITESI SIEMENS

is MiLi

is Mili Hizi 24000 rpm

is Mili Giicii 20/22.3 kW

is Mili Konigi HSK A63

MOTOR KUVVETI

X/Y/Z Eksen Motorlari X:3.14+3.1 Y:3.1 Z:3.1 kW
X/Y/Z Ekseni Maksimum Cikis Hizi 3000/3000/3000 rpm
EKSEN HIZLARI

X 50 m/dk

Y/Z 50/36 m/dk

X/Y/Z Kesme ilerleme Hizi 15000 mm/dk
HASSASIYET

X Eksen Konum Hassasiyeti 0.03 mm

Y/Z Eksen Konum Hassasiyeti 0.03/0.015 mm

X/Y/Z Eksen Tekrarlama Hassasiyeti 0.01 mm

MAGAZIN

Tir Disk Tipi

Maksimum Takim Sayisi 20 adet

Maksimum Takim Gapi ®75mm/300mm/8 kg
Takim Degigim Siiresi 6sn.

MEKANIK OZELLIKLER

Gerekli Pnomatik Basing 6 kg/cm?

Makine Yiiksekligi 3600 mm

Zemin Alani 7200x4300 mm
Makine Agirhgi 15t

% Yukaridaki 6zellikler degisiklik gosterebilir, yalnizca referans amagclidir.
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CNC Isleme Merkezleri icin

Modern Teknoloji ile
Donatilmis CNC Divizorler

Genis stoklarimizda yer alan yuiksek kaliteli

Detron CNC Divizorler ile kesintisiz ve sorunsuz
liretime sahip olun! Ozellikle karmasik ve

hassas parcalarin endustriyel liretim surecinde
yuksek verimlilik ve kusursuz kalite avantaji edinin!

@ Yuksek Hassasiyet!
@ Kapsamh Uygulamalar!
@ Maksimum Verim!







UYGULAMA ALANLARI

[.! Koprii Tipi
\}.“ Isleme Merkezi Uygulamasi

Hizl Tren Pargasi

Ucak Kanadi Aksesuari

Makine Kolonu
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Gantry isleme Merkezi

Kalip Sektorii
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KESINTISIZ URETIM ICIN
USTUN CNC COZUMLERI!

CNC isleme Merkezleri, CNC Divizorler,
CNC Tel Erozyon ve Hizli Delik Delme Tezgahlar:
Alaninda Yiiksek Hassasiyetli Coziimler!

~7
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CNC TEL EROZYON
&
HIZLI DELIK DELME

TEZGAHLARI

RS TECH CNC Tel Erozyon ve Hizli Delik Delme Tezgahlan,
modern liretim siireclerine yon veren en son teknolojilerle donatilmistir.
ileri teknolojiye sahip makinelerimizle iiretim siireclerinizi ‘

daha verimli ve rekabetci hale getirin!

‘Yiiksek Hiz Ve Yiiksek Hassasiyette isleme!”
‘-—b +9O 212 8771477
“ info@rs om.tr

Q ikitelli OSB Mah. Esenler San. Sit.
Ortaklar is Merkezi A Blok No: 61, Basaksehir/istanbul

www.rscnc.com.tr
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MAKINA SAN. TiC. LTD. STi

URUN KATALOGU
PONC

“Firmamiz, endustriyel CNC isleme makineleri alaninda
dunyanin onde gelen markalarindan biri olan PONC'un
Turkiye'deki tek tedarike¢isi olmaktan gurur duyar...

Musteri odakli yaklasimimiz ve tecrubeli ekibimizle,
PONC'un yenilikc¢i ve guvenilir urunlerini en uygun
kosullarda saglayarak igletmelerin basarilarina
katkida bulunmay1 amacliyoruz.”

Isletmenize 6zel ¢oziimler icin profesyonel ekibimize ulasin:

A: Ikitelli OSB Mah. Esenler San. Sit. Ortaklar Is Merkezi
A Blok No: 61, Basaksehir/Istanbul

M: info@rscnc.com.tr
T.+90 21287714 77
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